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Настоящий стандарт распространяется на могщие средства для ^ 
очистки изделий радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) в процессе ее 
изготовления. 

Стандарт устанавливает состав, свойства и область применения 
мосщих средств. 


I. ШССИФИКАЦИЯ, СОСТАВ И ОБЛАСТЬ 
0РИ1ШШШ ВЮПЩ СРЩЯВ 

ІЛ. В зависимости от химической природы мосщие средства 
подразделяются на четыре группы: . 

органические растворители и их смеси; 
водные растворы технических моющих средств; 
водные растворы комбинированных моющих средств; 
водные растворы специальных мопщих средств. 

1.2. Действие органических растворителей, их смесей и спе- 
циальных моющих средств основано на растворении загрязнений в 
мопцей среде. 

1.3. Действие водных растворов технических мопцих средств и 
водных растворов комбинированных мосхцих средств основано на сма^ 
чивании загрязнений моющей средой, а затем эмульгировании и 
диспергировании их в растворе. 

Х.4. Состав и область п|»{менения органических растворителей 
и их смесей приведены в табл. X. 
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1.5. Состав и область применения технических мощкх средств 
приведены в табл. 2. 

1.6. Состав и область применения коыбк?іированкых составов 
додораствориыьк моющих средств приведены в табл. 3. 

1.7. Состав и область применения специальных мопаих средств 
приведены в табл. 4. 

І.Ѳ. Рекомендации по выбо^ моющих средств в зависимости от 
вида загрязнения приведены в справочном приложении I. 

2. СВОЙСТВА мосфх срадтв 

2.1. Физико-химические свойства органических растворителей 
приведены в табл. 5. 

2.2. Коррозионная стойкость материалов в водных растворах 
технических моших средств поведана в справочном приложении 2. 

2.3. Коррозионная стойкость гальванических покрытий в водных 
растворах технических мосо^тх средств приведена в справочном П|Ж- 
ложении 3. 


3, ТРШЗВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

3.1. Токсикологические характеристики органических раствори- 
телей с указанием предела взрывоопасных концентраций, предельно 
допустимой концентрации, класса опасности, характера действия на 
организм человека приведены в табл» 6. 

3.2. Токсикологические характеристики технических моющих 
средств и компонентов комбинированных и специалыплх моющих 
средств с указанием предельно допустимой концентрации, класса 
опасности, характера действия на организм человека приведены в 
табл. 7, 8. 

3.3. При одновременном содержании в воздухе рабочей зоны 
нескольких вредных веществ однонаправленного действия сумма 
отношений фактических концентраций каждого из них а воздухе поме> 
цений к их ПДК не должна превышать единицы согласно 

ГОСТ І2.І.005-;2€Г.// 

3.4. Требования безопасности при хране:-вта, транспортироваани 
и применении пожароопасных и вредных веществ изложены в 

ОСТ 4Г 0.09І.24І.' 



о:т 4Г : 


3.5. Требования к помещениям, в которых хранятся, транспорти- 
руются и используются пожароопасные и вредные вещества, изложены 

в ОСТ 4Г 0.091.241. 

3.6. Технические моющие средства должны храниться в сухих, 
крытых, хорошо проветриваемых помещениях в соответствии с требс- 
вониями технических условий. 

3.7. В целях обеспечения безопасности работакдах при органи- 
зации работ по промывке и очистке необходимо предусмотреть нолдси- 
тишые и индивидуальные средства защиты . 

3.8. С целью предотвращения пожара и взрыва для обеспечения 
безопасности работающих необходамо предусмотреть; 

наличие полного комплекта средств пожаротушения (огнетушите- і 
ли, ящики с песком, асбестовое одеяло) и выполнение требований 
ГОСТ 12.1.004-5^^ 

тару из небынпегося и не дающего искру материала с ллотао 
закрывагадаѵися іфкшкамг плл раздельного хранения жидкостей. На 
таре должны быть четкие надписи с наименованием ЛБЖ, словом 
"Огнеопасно” и предупреждающие знаки по ГОСТ 12.4.026-76; 

соблюдение сменных норм ЛБЖ на рабочих местах, утвержденных 
технологическим отдел(»і и согласованных с пожарной инспекцией; 

сборники с плотно закршваоцимися крышками для загрязненных 
ЛВЖ и обтирочного материала с четкими надписями их наименований, 
словом "Огнеопасно" в дредупрея даюи вгд знаками по 
ГОСТ 12.4.026-76; 


соблюдение требований "Правил защиты от стетичеокого \ 
электричества", введенных в действие приказом Министра от 
24.08,73 ► 477; 



с аварійной вентиляцией, для сигнализации о присутствии в воз,оу- 
хе закрытых помещений довэрывных концентраций горючих паров и их 
смесей . 


Состав к область применения органических растворителей и их смесей 
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Наименование Массовал 

комлонентоа концент- Назначение Область Рѳк<мендуеыые Дополнительные 

рация в применения способы уиааания 

водѳ> очистки 
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Синтанол 10 Очистка шіаотин от При изготовле- Ультразвуко- 
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Наимѳг{г.іваиие мел концентрация, Класс опасности по Токсическое 

ГОСТ 12.1.007-76 действие 
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3.9. С целые предупреждения омического ожога работающих сле- 
дует предусмотреть: 

использование средств индивидуальной защиты для соответствую- 
щих профессий согласно "Типовым отраолов а» кормам бесплатной вы- 
дачи рабочим и служащим специальной одежды, специальной обуви и 
других средств индивидуальной заізиты", действутицих на предлрияглях 
отрасли согласно птп тг ту тг гтпптпттлтіжптт.«. . і щ 

использовШіе терлостоЯсой посуды при приготовлении растворов 
кислот и щелочей; 

использование механизированных средств доставки и розлива 
кислот и щелочей [насосы, сифоны}. 

3.10. С цельр оказания сро^дюй уедицинсхой помощи при по- 
падании раздражающих химических веществ на кожу и слизистые 
оболочки э рабочих помещениях следует предусмотреть наличие 
умывадьюлсов. 

3.11. С целью предотвращения отравления работапдих следует 
предусмотреть ; 

общео(^енную приточно-вытяжную вентиляцию на производствен- 
н-ых участках, а также местную вытяжную вентимшп на 
местах в соответствии с ГОСТ 

обеспечивающую содержание в воздухе рабочей зоны вредных паров 
и аэрозолей, не предышзшее предельно-допустимые концентрации по 

ГОСТ іг.і.оо&.зѳ^ 

герметичное оборудование для выполнения работ по механизи- 
рованной очистке изделий в хлорорганичесхих растворителях; 

газоанализаторы (типа ФЛ-550І и др.) для измерения и реги- 
страции аіикроконцентраций газов и паров в целях предупрежлеиия 
отравления. 

3.12. Беременные женщины на все время беременности отстра- 
няются от р^оты с веществаііЦі I я і1 класса опасности и переводят- 
ся на леп^^ работу согласно " Гциі е ідпюдким р е гепиптідацил м я р а »— 


периодические медицинские осмотры согласно приказу Министерства 
одрааоохранения ОСОР ''}^ 100 от 00.0й.09і ''.>^^^.**'’^<^ 



3.14. Дня контроля параметров опасности (вредшости) необходимо 
применять систематический контроль аоадушной среды рабочих псжеоде- 
ний Б сроки, согласованные с санитарно-эпидемиологической стан- 
цией. 

3.15. Б зависимости от применяемых материалов соответствущие 
участки производства должны иметь категорию производства и класс 
зоны по "Ыежотраслесому перечне категорий производств и классов 
зоны подразделений предприятий по взрывной, взрывопохарной и 

^ пожарной опасности", редакция 

4. ИЕГОДИ КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА ОЧИСТКИ 
ШВЕРХНОСІИ 

4.1. Метод, основанный на сма^піваемости поверхности 

4.1.1. Метод предназначен для контроля качества обезжиривания 
металлических поверхностей перед нанссе^іиеы гальванических и лако- 
красочных покрытий. 

4.1.2. Матеріалы, используемые при контроле: 

дистиллированная или деионизованная вода; 

приспособление для завешивания изделия или образца. 

4.1.3. Испытываемое изделие или контрольный образец погрузить 
в дшетиллировані^гю или деионизованную вод^ на 10-20 с и выцуть из 
воды в вертикальном подоженчи без встряхивания. Если на пове|ШШсти 
имеется гидірофебные (жировые) загрязнения, по мере отекания воды 
(через 30 с после извлечения из воды) обнаруживаются смочекнь' и 
несмоченные участки. Образование тонкой однородаой пленки водід 
указывает на то, что поверхность изделия или образца свободна от 
загрязнения жирами. При наличии несмачиваемых участков поверхности 
операцию счистки повторить. 

Чувствительность метода 10"^ - 10“^ кг/м^. 


4.2. Лісминесцектный метод 

4^2.1. Метод предназначен для контроля качества очистки от 
жировых загрязнений и удаления остатков паяльных флюсов с пеліощью 
ртутно-кварцевых ламп типов СВД-І20А СТУ ІІ3.374.009 ТЗ) Ь 

УФ0-4А (СУЗ. 375.010 ТУ), ПРК ( ТУ » Іб-З-ІО) или ЕУФ-І5 
(ТУ (Х0-337-001) , светофильтров УФС-6, УФС-2, УФС-І по 
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ГОСТ 94ІІ-ѲІ-^ интенсивного ультрафиолетового осветителя И 1 

4,2.2. Контролируемое изделие поместить в изолированное от 


внешних источников света поле, об^учаемое ртутно-кварцевой лампой. 

При наличии загрязнений на поверхности изделия под действием 
ультрафиолетовых лучей появляется свечение. 

'^ОР«СД9НТНОГО і ! 

Харагаериотиш «иуорвецентного свечения тѳхжлсгвчноеег I 

даряэнѳшй на врнворе вЬ^В48 001 ярвдстаагева в тасл. На ' 
^^шотвитѳльность метода ІСГ^ _ іг/к^ • 


иипиі'спл. 


209, 284, склочных растворов обезжиривания, солей с пешошью 
кондуктометрического концентратометра АНК-20І (ІУ 25-05. 2639-ѲО) 
с погружным діатчихом. 

4.3,2, Контролируемое изделие после операции очистки под- 
вергнуть контрольной промывке в минимальном количестве дистилли- 
рованной воды в течение 5 мин при температуре (20^5) ®С. 

Промывную воду затем поместить в стакан емкостью 5ОО-Э0О мл. 
Погрузить в волу датчик и измерить удельное сопротивление воды 
с помощью кондуктометрического коицентратомера. Измеренное 
удельное сопротивление должно составлять не менее СО-65 % от 


исходного. 


4.4. Нефелометрический метод 

4.4.1. Метод предназначен для контроля качества удаления 
остатков паяльных флюсов СЗЙСІп, ‘5КЗт, ФКГ, ФНф, ФКТС, ЛІИ-120). 

4.4.2. Реактивы, используемые при контроле: 
соляная кислота, ІО-процентннй раствор; 
этиловый спирт; 

шкала стандартных образцов водно-спиртовьк растворов флюса, 
пріготовленная в пробігрках с притертыми пробками (приготовить 
спиртовые растворы, содержаіцие 0,001; 0,070 ; 0,250 ; 0,о00; 1,000 
мае. % флюса, отобрать по 2 мл каждого из приготовленных раство- 
ров флюса в стеклянные пробирки с притертыми пробками и добавить 
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ГОСТ 94[І-ЗІ-^ интенсивного ультрафислетсвого осветителя ІЙ I 

4.2.2. Контролируемое изделие поместить ъ изолированное от 
внешних источников света поле, облучаемое ртутно-кварцевой лаьшой. 

При наличии загрязнений ка поверхности изделия поя действием 
ультрафиолетовых лучей появляется свечение. 

эист ика флуоресцентного свечения р азлит 
кий приведена вта1__ _ — 

Ч>-эсум»в9льпоотіі ыеі'цДГ — — ііг/ьп . 


ізне- 


< 5 ? 


4.3, Кондуктометрический метод 

4.3.1. Метод предназначен для контроля качества удаления 
ионогеяных загрязнений, например остатков паяльных флюсов 200. 
209, 234, щелочных растворов обезжиригалия, солей с помощью 
кондуктометрического концентратометра АКК-201 (ТУ 25-05.2633-30] 
с погружным датчиком. 

4.3.2, Контролируемое изделие после операіріи очистки под- 
вергнуть контрольной промывке в мини>,(альнсм количестве дастилли- 
роваиной воды в течение 5 мин при температуре (20-5) 

Промывную воду затем поместить в стакан емкостью 500-300 мл. 
Погрузить в воду датчіік и измерить удельное сопротивление воды 
с помопіью конді'ктомстричсского коицентратомера. Измеренное 
удельное сопротивление должно составлять не менее 80-85 % от 
исходного. 


4.4, Нсфелометрический метод 

4.4.1. Метод предназначен для контроля качества удаления 
остаткез паяльных флюсов (ФКСп, 'йОт, ФКТ, ЙЧ), ФКГС, ЛТИ-І20). 

4.4.2. Реактивы, используемые при контроле: 
соляная кислота, ІО-процентннй раствор; 
этиловый спирт; 

шала стандартных образцов водно-спиртовых растворов флюса, 
приготовленная в пробѵгрках с притертыми пробками (приготовить 
спиртовые раствоюы, содержащие 0,001; 0,070; 0,250; 0,о(Ю; 1,000 
мае. % флвюя, отобрать по 2 мл каждого из п;жготовленных раство- 
ров флюса 3 стеклянные пробирки с притертыми пробками и добавить 



Стр. 44 ОСТ 4Г 0.029.233-64 


Таблица9 

Характеристика флуоресцентного свечения 
различных загрязнений 


Определяемые 

загрязнения 

Применяе- 
мые ртут- 
но-квар- 
цевые 
лампы 

Свето- 

фильтр 

Остаіки кшифольных 

СБД-І20А 

УФС-6 

фяосов (ФКСп, ФКЭт, 

УФ0-4А 

УФС-2 

ФКТ, іЩт, ФКТС, 

ПРК 


ІПИ-І20) 

ДРК-І20 


Остатки флюсов ФКЮ, 

а^В-І5 

УФС-І 

ФТС (салициловая 



кислота) 



^Оотажки флюо» 

те 

■УФС-І- 

дуѵпг — 



Смазочные масла (ііа- 

УФ0-4А 

УФС-6 

ШНН 06 , веретенное. 



щілиндровое и дф.) 


1 

Зазелиновое масло 

УЮ-4А 

УФС-6 

Смаэка (циатим-202, 

УФ0-4А 

УК-6 

вакуумная) 




Длина 

водны Видимое свечение 
возбук- загрязнений 
дажщего 
света, 
мм 

365 Голубое (для 

270-330 канифоли мар~ 
ки "В") 

Желтое (для 
канифоли мар- 
ки "А”) 

253,7 Го^о^бое 



■зеленое - 


365 I Светло-го^^оѳ 

I 

і 

365 Коричневое 

365 Светдо-^ортічне- 

вое 


10 ил 2 ІИСТИЛЛИРОВВННОЙ воды. При содержании флюса меньше 0,1 мае. % 
следует добавлять чистил лированнуг воду, подкисленную соляной 
кислотой до рН = 1-5. Пробѵірки закрыть пробками и встряхнуть 
несколько раз). 

4.4.3. Контролируомое изделие после операции очистки подверг- 
нуть контрольной промывке в этидовм спирте (расход растворителя 
0,9-1, о мл на 1 см/ поверхносгт) в течение I шн при темпервзуре 
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Таблица 9а 

Характеристика флуорѳеі^нтного свечввия 
тѳхводогичѳских загрязнений на облзгховной ооверхности 




грязвѳяиѳ 


С^трѳделяемое 

вещество 


Светофильтр 


возбухдакщий] 


Щ]ц, ФШ* ІКанифодв 
«КЭг. ФКТ 


Ш-І20 I Канифоль 

>. ФТС Салиципо 


УФС 2 


ІУФС 2 


20 ІѲ |Хѳлто-зедвиый 

20 18 Желтый 
20 18 Желто-веденыЙ 
20 18 Зелено-желтый 


]і ФТБ 
/ ®СГБ 


Салициловая кисло'аІУФС I 20 18 Желто-зелен 

7ФС 2 20 18 Зелено-желт 

|салициловая кислота 7ФС I, 7ФС 2 20 18 іОжо-жѳлгнй 
Канифоль I 

УФС {* ЯВ і' 6- Сво т ло - в ел» 

!гидрозсдорю-~ ' У Ф О -2 ДЗ І Жод т о-тел ея 

ІБензойнвя кислота {УФС 2 20 18 ІЖалтнй 

'Бензойная киллота )УФС I, УФС 2 ЖС 18 Желтый 
іСаяифоль I ; 

|ФталевыЙ ангидрид |7ФС I ! Ж; 18 Желтый 


ж; 18 


УФС I, УФС 2 I 20 18 |Іѳлто*-эвл 0 ННЙ 
УФС I, 7ФС 2 1 30 Х8 І1&ІТО-ЭѲЛ9Н8ГЙ 


I, УФС 2 I 30 18 


’УФС 2 


ЧС Х8 /^рк<^-гвлтвй 


іУФС I, УФО 2 20 18 іЯряо-«влтнЙ 


ІУФС 2 


’ 30 18 Жалгнй 


ІУФС Г. 7ФС 2 I ж: 18 ІХеятмй 
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(20+5) °С. Отобрать 2 мл промывной жидкости в пробирку с притер- 
той пробкой, разбавить дистиллированной водой до объема 12 мл. 

При содерлавии флюса менее 0,І мае. % пробу предварительно подкис- 
лить ІО-процентным раствором- соляной кислоты до рН * 1-5, Пробирку 
с пробой встряхнуть и оценить визуально содержание в пробе кани- 
фольного флюса путем сравнения прозрачности пробы с прозрачностью 
стандартных водно-спѵгртовых растворов флюса. Периодически (I раз 
в месяц) необходимо обновлять шкалу прозрачности стандартных 
30 дно-спиртовых растворов. 

4.5. Контроль удаления кислот 

4.5.1. Контроль производить после удаления остатков фяюсов 

ФЦА« за'цитных жидкостей .43-1, 43-2, травильных растворов и 

других материалов, имеіщіх кисл^ реакцию. 

4.5.2. Реактивы, испольау^лые при контроле: 

индикатор метиловый оранжевый, 0,5-процентный водаый раствор. 

4.5.3. Изделие после операции очистки подвергнуть коетроль- 
ной промывке в минимальном количестве дистиллированной воды в 
течение 5 кин при температуре (20^) ®С, Отобрать в пробирку 
3-5 мл промывной воды и добавить три капли металового оранжевого 
индикатора. При неудовлетворительной отмывке (наличии в промывной 
воде остатков кислот) появляется красное окраніиваяие, при полной 
отмывке - желтое. 

4.6. Контроль удаления шелочньк растворов 

4.6.1. Производить после удалеюія остатков іцелочных материа- 
лов. 

4.6.2. Реактивы, используемые при контроле: 

индикатор фенолфталеин, 0,5-процентныЯ одиртовоЯ раствор. 

4.6.2. Произвести контрольную промывку исделия в соответствии 
с п. 4.5,3 настоящего рааде.ча. Отобрать в пробирку 3-5 }.иі промыв- 
ной воды и добавить 2-5 капель индикатора фенолфталеина. При 
неудовлетворительной отмывке (наличие щелочных остатков) появляет- 
ся розовое окрашивание, при полной отмывке раствор остается 
бесцветным. 




4.7. Контроль удаления хлор-иона 

4.7.1. Производить после удаления флосов 34А, І65К« Ф370А, 

ША и других хлорсодержащих материалов. 

4.7.2. Реактивы, используемые при контроле: 

азотнокислое серебро, 2-процентный раствор. 

4.7.3. Изделие после операции очистки подвергнуть контрольной 
промлхе в минимальном количестве дистиллированной воды в течение 
о мин при температуре (20^5) после удаления фдоса и раство- 
ров, содержащих солянуп кислоту, или в течение 10 мин при темпе- 
ратуре кипения после удаления флюсов 34А, І66К, Ф370А. 

Отобрать в пробирку 3-5 мл промывной воды и добавить 3-5 ка- 
пель раствора азотнокислого серебра. При неудовлетворительной от- 
мывке (наличие ионов хлора) появляется белый осадок, муть или ола- 

Для крупногаоарпткых деталей^ш паяный шов наносятся капли 
раствора азотнокислого серебра. 

4.8. Контроль удаления салициловой кисіоты 

4.6.1. Производить после удаления флюсов ФКТС, ФТС. 

4.Ѳ.2. РВактивы, используемые при контроле: 

2-проценткый раствор хлортого железа. 

4.6.3. Произвести контрольную промывіф изделий в соответствии 
с и. 4.4.3 настоящего раздела. Отобрать в пробирку 2-3 мл промыв- 
ной жидкости и добавить 2-3 капли раствора хлоркогс железа При 
неудовлетворнггельной отмывке (нчличие салициловой кислоты) появ- 
дяетсл фиолетовое окрашивание, при полной отмывке раствор остгіет- 
ся беэ изменений. 


'"''*''<4«2^Контроль удаления семикарбааидкьк флюсов- 

4.9.1. ПроизводЙТв-д^е удаления флюссв>4С5(!іС, ФСхСп. 

4.9.2. Реактивы, испол^Эуе^^ прМ>*і(би^оле: 
марганцовокислый калий 

серная кислота (плрвнбсть 1,84), ра^ба^енная в соотношении 
1:1. Поместить в пробирку 1 мл 0,01 н раствор^чвмгакцовокислого 
колия, добашѵ^о копель серной кислоты, раэбовлет^Мк.^ соотноше- 
нии I ^І 4 -«-іГ^илить 20 мл пром-ывной воды. П^ неудоЕлетв^^тельной 
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Лігчии солянокислого семика? 


вагтея, при [іо дней. 


сохраняется. 


. 4.10. Контроль удалсшія солянокислого гидраэи^ 

4.І0.^Ѵ'^сизаодить после удаления флюса 

4.І0..3. используемые ггри контрл^! 

ЙОД, 0,01 н рас^'Рвд; 

двууглекислый натрияГ''''Йвв^.;^^^^ 

4.10.3. Произвести xонтрр^^иуй‘^Чааіч^ку изделия в соответствии 
с п. 4.5.3. Поместить ві^рббирку X мл 0,0Т‘>-растэора йода, доба- 
вить о, 1-0,2 г двуулі^іелого натрия и прилить 2о"?йь4^омывноЯ во- 
ды. При пе^д,®«Д^ворительмой прсмывке (наличии соляиокисл&гл,™доь- 
.зина},.-вйс^ор обесцвечивается, при полной отмывке окраска раствііра.^ 
-сб^аняется. 


4.11. Контроль удаления флюса Л-5 (капельный метод) 

4.Х1.І. Метод основан на катиллярио-адсорбциокных свойствах 
бумаги, на которую наіносят каплю испытуемого раствора и каплю 
реактива, вызывающего характерное окрашиваиие определяемого вѳ- 
іідаства. 

4.11.2. Реактивы, используемые при контроле: 
нингидрин; 

.іимонная кислота; 
дистиллированная вода; 

раствор для определения (0,1-процентный раствор нингидрина 
в ціітратном бураре. І^тратный буфер с рН=5 получают раствореюіаь: 

21, ОХ г лимонной кислоты в 200 мд Ін раствора 5аОН и разбавлением 
паіученного раствора .дистиллированной водой до I л в мерной колбе). 

4.ХХ.З. Две капли оаствора наносят на фильтровальную бумагу и 
высушивают в іекафу при ІОО-Х05 °С. Затем наносят две кагли промыв- 
ных вод и бумагу снова сушат при вышеуказанной температуре в тече- 
ние 5 мин. При наличии в промывных водах остатков флюса на бумаге 
появл.яется фиолетовое или красное пятно или кольцо. 0пі>еделяемый 

Т • 4Э 

минимум флюса Л-5 - ІС” кг/ѵ*^. 
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4.12. Контроль удаления бензойной кислоты 

4.І2.І. Производить после удаления флюса іТБ. 

4- 12.2. Реактивы, используемые при контроле: 

этиловый спирт; 

нейтральнь:й красный индикатор (1 г в I л 60-процентного этило- 
вого спирта) . 

4-12.3- Изделие после операіщи очистки подвергнуть контрольной 
промывке в минимальном количестве этилового спирта в течение 5 мин.. 
Отобрать 3 пробирку 3-5 мл промывного раствора и добавить 1 каплю 
нейтрального красного индикатора. При неудовлетворительной отмывке 
(наличии в промывном растворе остатков бензойной киатоты) появляется 

красное окрашивание, при полной отмывке - янтарно-желтое. 

-4 

Чувствительность метода 10 кг/м^. 

5. МАТЕРІШП 

5.x. Стандарты и технические условия на материалы, входящие 
в состав моющих средств, и на материалы, необходимые ,для проверки 
качества очистки поверхности, приведены в табл -10. 

Таблица і0 


Наименование 

Ацетон 

Аммиак водный 
Вода деионизованная 
Вода дистиллирования 
Вода питьевая 
Водород пероксид 

@ нов. 


ГХТ или ТУ 

ГОСТ 2603 
ГОСТ 3760 
ХТ II 020. 003 
ГОСТ 6709 

ГХТ ІСБ29 
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Продолжение табл. 10 


Наименование 

гост или ТУ 

Железо (Ш) хлорид 6-водный 

ГОСТ 4147 

Калий двухромовокислый (бихромат калия) 


технический 

ГОСТ 2652 

Калия гидрат окиси технический 

ГХТ 928С 

іКалий сернокислый кислый 

ГОСТ 4223 

Керосин осветительньій 

ХТ 38-0140^/ 

Кислота азотная 

ГХТ 446х 

Кислота лимонная моногидрат и безводная 

ГХТ 3652 

Кислота соляная 

гост 3118 

Кислота фтористоводородная 

ГХТ 10484 

Метиловый оранжевый 

ГУ 6-09-5171 

Метилен хлористый технический 

ГХТ 9968 

Моноэтаноламин технический 

ТУ 6-02-915 

Моноэтаноламин 

ТУ 6-09-2447 

Натр едкий очищенный 

ГОСТ И 078 

Натрий з-^глекислый кислый 

ГОСТ 4201 

Натрий углекислый безводный 

ГХТ 63 

Нейтральный красный 

ТУ 6-09-4120 

Нефрасы С2-8С/І20 и СЗ-80/120 

ТУ За.401-67-ІХ 

Нефрас С-50/ІѴ0 

ГХТ 8505 

Нингидрин 

ТУ 6-09-І0-І384 

Препарат ОС-20 

ГХТ І'ОѴЗО 

Перхлорэтилен технический 

ТУ 6-01-956 

Препарат моющий КМ-1 

ТУ 38-1 (7<96 

Препарат моющий КМ-5 

ТУ 6-18-5 

Препарат моющий синтетический МЛ-51 

ТУ 84-228 

Серебро азотнокислое 

ГОСТ’ 1277 

Синтанол ДС-ІО 

'ІУ 6-14-577 


нов. 
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Продолі^ение табл.іО 


НаименоЕание 


ГХТ или ТІ' 


Синтанол АЛМ-ІО 
Смачиватель СВ-104П 
Сода кальцинированная техническая 
Спирт изопропиловый 

Спирт этиловый ректификованный технический 
Спирт этиловый технический марки А 
Средство моющее техническое "Вертолин-Ѵ4 
Средство моющее техни^-^есное "Темп-ІООД" 
Средство моющее техническое ОСА 
Средство моюшее техническое ТМС-3 і 
Средство моюшее техническое "Электрин" 
Средство моющее техническое ”Электрин-М" 
Средства моющие синтетические МС-6 МС-5 
Средство моюшее синтетическое МС-І5 
Средства синтетические моющие "Лабомид-102" 
”Лабомид-203” 

Стекло натриевое жидкое 

Тринатрийфосфат технический 

Трихлорэтилен технический 

Фенолфталеин 

Уайт-спирит 

Хладон ПЗ 

Хладон І22а 

Эм^'льсия КЭ-ІО-ОІ 30-процентная 


ТУ 6-14-864 
ТУ 6-14-43 
ГОСТ 5ІС0 
ГОСТ 98С5 
ГОСТ 13300 
ГХТ 17299 
ТУ 38-10960 
ТУ 38.10775 
ТУ 38-407 І62 
ТУ 


ТУ 33-407<;42 
ТУ ЗВ т^97 ^- - Х4 
ТУ 6-15-978 
ТУ С--1С-І4 " 


ГХТ ІЗС73 
ГХГ 201 
ГОСТ 9976 
ТУ 6-09-556С 
ГОСТ 3134 
ГОСТ 25844 
ТУ 301-02-137 
ТУ 6-02-587 


(?) нов 
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КОтіЗЮННАЯ СТОККХІЪ І.1АТЕРЖЛ0В В ВОЛШХ 


ГЛатериал образца 


Мспцие 


Опенка 


1 Ш-5І, 


1Т.1С-ЗТ 


Действует ' Не действует 
Не проверялось То ке 


"ДаСолшд-2СЗ 


« ! 


[ То же 
• Не действует 
То же 


Действует слабо| 
Не действует 


То же 


Аднминлй ДІбТ 
Алзтіиний АД-2 

Ада?лини? АД-9 
Датунъ Д-63 
ТЛедь Ш 

Сталь нержавещая 
І2П8НЭТ 

Сталь углеродестап 
Ст.З 

Титан ВТІ-0 


Примечания: 

I. Действие глоищизс средств на металлические покрытия опениво 
течение 72 ч при тегшературе (20 ^ 5) За впвеазіваяия образпоз до 
2 Д®й'’твне ьот-ик средств на .'.теталлические поігрнтия опенивс 
При из?лененииі^^бразиг менее О.ХІО г - раствор не действует, 
при изменении 'аѴйт^Свыше 0,Х25 г - действует. 

3. ^ ал 5 ».пшия и его сплавов в раствош г.-оі-тапк средсга лоров 

4, Для меда и ее сплавов в растворы ?,гоших средств дооаалять 


ПРЙДСЕШИЕ 2 
Справочное 


РАСТВСРАХ ТНЯІЙЧЕСЯИХ МаМШП СРЕССТВ 


средства 



лось путем выдергі^и исштуешх оі^разцов в мощегѵ! растворе в 
я после выдержзси. 

лось по из^:енея^»даагиспы!Гуе^того гіигіппіігічпшіііііУ*^^ і " . 
при измененпи'ЯИйк от О, ТОЮ да 0,Х26 г - действзгет слабо, 

датъ жил'ое стекло в количестве 3-5 г/л. 
бензогриазол в ісоли^^естве 0, 1-0,5 г/л. 
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ШРРОЗИОНШЯ СТОЙШОТЬ ГШВШІШІИЕ пскгатж 


Мокше 


Гельвалвческяе 

юкрыткя 


Опэнуа 


№"5е 


Действует 


Г 


Шшковое 

(С З.ір) на стали 
Ст.Э 

Кадивевое 

(Кд З.хр) на стали 
Ст.З 

Никелевое 
(Ш] НВ стали 
Ст.З 

Никелеазое хюш^ос- 
кое (ІНМ.Н5) на 
стали Ст«3 
Кроновое 

(13) на стали 0т,3 | 

Окисвое хшлвчвсяое | 

(І»!,0кс) на стали | 

Ст.З 

Никелевое (НЗ) на | " 

КОБЕфб I 

Олово-висмут (0-Вй)1 
яа лятзгяи ЛоЬ 1 

Никелевое х*.х«нчво- Шѳі^ствует 

яое ГХим.іШ) яа | 

лвтуви Л63 ] 

Цинковое (ЦЗ.хр) 
на меди МІ 
Никелевое (НЗ) на 
меди МІ 


Іе действует 
[действует 
[Не действует 

і 
1 

То же 


>тС-ЗІ I 


;гг 


Не действует | Действует 


То же 




Действует 


Не действует 
Действует 


Не действует ' Не действует 


ТЪ же 


То яе 


Действует 


Действует 

слабо 

Действует 


I 

Ее действует 


Не дайствует ; 

I 

То же і Не действует 


ПРЩСШШИБ 3 
Сплавочное 


В водах РАСШСРАХ ТЕХНШЕСКИХ МцШЩ СРЕЛС'Ш 


средства 


8ЙСТВИЯ 


НС-8 


действует 


тй-ит I "ВеР?олин-74" \*Истра-І" / [^лекгрині^ ^*^ 


Действует 


ТО же 


Не дей- 
ствует 


Действует 


Не дей- 
ствует 
То же 


Действует 

I слабо 
Не действует! 


Действует 


То же 


Не дей- 
ствует 


Не действует 


Действует 


Не дей- 
ствует 


Действует 


Не дей- 
ствует 
То хе 


Действует 


Не двй- 
стеует 


дейс? 


То аѳі 


Не действует 


То хѳ 
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I 

I \ ющи & 

[ 

1 зльЕьяические 1 Опенка 


ПОКШТИЯ. ! 

1 

1 Ш-5І, мд-оа 

Г.1С-ЗІ 

"Даба'лид-203" 

Одсво-СБИвед 
(0-СІ2) на меди ?Л 

Действует 

Действует 

оішбо 

Действует 

Серебряное (СрЗ) 

Не проверя- 

Не щ)оверя- 

Не проверя- 

на меди ?Я 

ДОСЬ 

ДОСЬ 

1 ДОСЬ 

Никелевое хи?личес- 

Действует 

Действует 

Действует 

кое (Хн‘л.НЗ)на 
алшянки ЛІ6Т 

1 слабо 

слабо 

слабо 

Сш!сное аподировап- 
вое (Ал.Окс) на 
алвг.ории ДІ6Т 

[действует 

1 

Не действует 

Действует 


Примечания : 

1. ЛеЛ;твие мокютх средств на^леталлическве тюкгития оценива 
течение у2 ч при тегяіерату^ (20^6) оС и взрешкваняя образпов до 

2. ДеВстакѳ мощех средств на иетг.члнческие покрнгия биеііяра- ‘‘ 
язмевэнииідд^об]«зіш менее 0,0010 г - раствор не действует, хфЯ 
измеяеяішчвчіг сииве 0,0025 г - действует. 

3. Лия анодированного ало.пшия в растворы мощих средств до 


I 

•' Цродолзоняе 


средства 


дѳі^ствия 


. МС-8 

ЙН-І 

"Вертолин-74* 


"Электрйн" 

Действует 

Действует 

Действует 

Ѵѳ лей-/ 

Не лей- 




(тгаует/ 

отаует 

Не Прове- 

Не прове- 

Не прове- 

со р 

То же 

рядось 

рялось 

рядось 

\ / 


Не дев- 

Действует 

Действует 

“V 


ствует 


слабо 

Д 


Действует 

А 

То ле 

^с^гет 

І^Йствует ^ 



из:.:енении'3ййй^т 0,0010 до 6,0025 г - действует слабо, при 
бавляіъ жррцше стекло в количестве 3^5 г/д. 
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